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Criada em 1989, a Center Soldas Indistria e Comércio tinha
como objetivo atuar na érea de produgdo de equipamentos
oxi-combustiveis e comércio de equipamentos de solda.

Devido aos excelentes resultados alcangados e o crescimento
de sua linha de produgao, verificou-se a necessidade de
desenvolver uma finha completa de equipamentos e
consumiveis de sofda, com a finalidade de oferecer ao
mercado, produtos com exirema qualidade e pregos
competitivos.

Como resultado dessa demanda, nasceu em 2007 a
VORTEGH Equipamentos de Solda e Corle, uma marca sdlida
com mais de 35 anos de mercado, produzindo equipamenios
e consumiveis de solda, com modernos processos de
manufatura, alta qualidade e tecnologia de ponta, atendendo
fodas as exigéncias previstas em Normas Técnicas
internacionafs, garantindo maior seguranga na operagao,
excelente relagdo custo-beneficio, facilidade na reposigao de
pegas e eficiente assisténcia técnica. Hoje a VORTECH
Equipamentos estd presente em todo ferritério nacional e
alguns pafses da América do Sul.

Conta com méao de obra qualificada e treinada, em uma
equipe composta por mais de 40 colaboradores direfos,
incluindo engenheiros com expertise internacional,
equipamentos de Ultima geragdo, modernos processes fabris,
com 1500 metros quadrados de drea construida, na cidade de
Maud, em Sao Paulo.

Alravés do desenvolvimento e melhoria continua de seus
produtos e processos de produgdo, a VORTECH
Equipamentos compete iqualmente com renomadas marcas
internacionais, obtendo pleno reconhecimento do mercado,
que a consolidou como uma referéncia em maquinas, e
acessorios para solda.

Os equipamentos VORTECH foram desenvolvidos para uso
industrial, seu alto fator de trabalho e reciirsos tecnoldgicos,
fem desempenhado excelentes resultados, provando
claramente seu custo X beneficio. Os equipamentos VORTECH,
sdo testados um-d-um e oferecem garantia de 1 ano.



' LANCAMENTOS

EQUIPAMENTOS DE SOLDA E CORTE

WV CILINDROS INDUSTRIAIS - AGCO

Cilindros “HOMOLOGADQOS”, seguranga, confiabilidade, alta performance e larga utilizaggo pelas principais
empresas produtoras de gases do mercado sao alguns dos fatores que ajudaram a consagrar a linha de
cilindros de ago da marca JD e JP, na lideranga de vendas dessa categoria no mundo.

Da industria de bebidas a petroquimica, da mefal-mecanica a farmacéutica, nossa linha de cilindros de ago
contempla as mais diversas necessidades 0a atividade industrial.

ESPECIFICAGOES DOS CILINDROS

CAPAGIDADE  CAPACIDADE  DUMETRO  ;ouppeyry RSO PRESSIDE  NORMA  foscH

DEAGUA DEG. TRABALHO IS¢ INTERNA
7L im3 140mm 610mm 10kg 150bar 96809-3 3/4 - 14NGT
201 3m? 220mm 710mm 28kg 150bar 9809-3 3/4 - 14NGT
401 7ms 230mm 1210mm 48kg 200bar 98091 3/4 - 14NGT
500 10m* 230mm 1480mm 55kg 200bar 9809-1 3/4 - 14NGT

Gases disponiveis:

- Oxigénio

- Argdnio

- Mistura (Argbnio + Co2)
- Nitrogénio

- Hélio

- Ar Comprimido

Valviilas

- Nacionais e Homologadas
das marcas: lta, Cavagna,
Rotarex.

Véivula
CAVAGNA

Os cilindros sédo
pintados de acordo
com gds escothido.
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EQUIPAMENTOS DE SOLDA E CORTE

V CILINDRO DE AGETILENO

Cilindros “HOMOLOGADOS* da marca ‘JD, para gds acetileno (C.H,),

540 comercializados com vélvula e capacete. Para maior Seguranga no
seu transporte 0s cilindros 580 vazios e sem acetona.

ESPECIFICAGCOES DOS CILINDROS

CAPAGIDADE  DIAMETRO PRESSAODE  NORMA ROSCA
DEAGUA  ExTERNg  COMPRIMENTO  PESO ko 50 INTERNA

kg 157mm 504mm 11.300kg  250psi DOT-8AL 3/ - 14NGT

V' CONJUNTO DE SOLDA PPU - OXI-ACETILENO

Equipamento de Solda portatil, ideal para uso em
setores de manutengdo industrial e refrigeragdo,
utilizado para gases Oxigénio e Acetileno.

- Indicado para soldas e cortes em oficinas de
manutengao e consertos em geral

- Prético carrinho que facilita a movimentagdo. Ideal
para aplicag0es onde é importante a mobilidade do
operador e versatilidade do servigo.

- Para seguranga no transporte o conjunto de PPU é
comercializado com 0s cilindros vazios e sem acetona.

- Garantia: 12 meses contra defeito de fabricagdo

- Cilindros e vélvulas homologados, sédo aceitos
por todos os fabricantes de gases do ar.

COMPOSIGAD CONJUNTO

1 Carrinho 1 Regulador de oxigénio VF-1
1 Cilindro de oxigénio industrial 7its -“1m® 1 Regulfador de acetileno VF-2
1 Cilindro de acetileno 1kg 1 Magarico de solda

5 mts de mangueira 1 Extensdo de soida n®6

2 vélvulas corta chamas 1 Magarico de Solda 200

Todos os cilindros seguem vazios e inertes

\



' LANCAMENTOS

EQUIPAMENTOS DE SOLDA E CORTE

WV ARAME MIG INOX

Arame s6lido inoxiadvel com maior teor de sillcio, que proporciona uma
soldagem mais facil, com cordes de solda mais planos com mefhor
acabamento, possuem 6timo grau de qualidade, seguindo as normas AWS
SFA 5.9.

MODELOD DIAMETROS
-ER 308 Lsi -0,8mm
Carretéis de 15kg 5 gg ;"17; Lsi - 1,00mm
) -1.2mm

-ER 316 Lsi

WV VARETA TIG INOX

Consumivel para processo de soldagem TIG , de ago inoxidavel, altamente
resistentes a corrosdo sobre 0s agos carbonos e baixa liga.

A VARETA TIG INOX PRODUZ CORDOES DE SOLDA SUAVE E SEM RESPINGOS,
ISENTOS DE POROS, TRINCAS OU FISSURAS APRESENTANDO UM ACABAMENTO
LISO, HOMOGENEG E UNIFORME QUE PERMITE POLIMENTO E ESPELHAMENTO,
possuem otimo grau de qualidade, seguindo as normas AWS SFA 5.9.

MODELO DIAMETRGS
-ER 308 - 1.6mm - (1/16") x 1000mm
-ER 309 - 24mm - (3/32"} x 1000mm

-ER312
-ER 316

- 325mm - (1/8°} x 1000mm

. Embalagens de 5kg

N ELETRODO DE TUNGSTENIO

0s eletrodos de tungsiénio sdo utilizados para a soloa TIG, este é um elemento
metalico raro ideal para soldagens, gragas & sua elevaga resisténcia a lemperatura e
dureza.

- Tungsténio 2% Tario (Ponta Vermelha)
Utilizado em ago carbono, inox, cobre, bronze e titanio.

- Tungsténio 2% Lantanio (Azul/Roxo)

AL Utilizado em ago em geral e ago inox.
- 1/16" - 1.6mm x 150mm - Tungsténio Puro (Verde)
-3/32" - 2.4mm x 150mm Utilizado em solda de aluminio, magnésio e ligas (em CA).

-1/8" - 3.2mm x 150mm



V' REGULADORES DE PRESSAO

V' REGULADORES DE PRESSAD VORTECH
LINHA ECO - INDUSTRIAL

Reguladores de pressao para uso em cilindros, fabricados para
trabalhos médios e pesados de soldas, aquecimento e corte de
mefais, ideais para utilizagdo em caldeirarias, estaleiros,
sidenirgicas e metalirgicas de grande porte.

LINHAECO - INDUSTRIAL

PRESSAO MAXIMA  MANGMETROS  pastosnhma _CONEXJES

MoDEO e4s ENTRADA  SADA  SNTRADA  SAIDA DE $AiDA ENTRADA  SAIDA
KaFiem?)  (Kgkrem?)  (Kg/er?)  (KgFlem?) (mm) (NBR11725)  (CGAE-1)
Vr11/13 GLP 13KG 10 25 - 7 15 (m?h) 5/8"11UNC N23
VT 11/45 GLP 45 KG 10 2,5 - 7 15 (m?h) 225-2 N°23
vri2 ACETILENO 25 i/ 40 2 6 (m3/h) 225-2 N°23
vri3 ARGONIO 200 - 315 1)* 30 (L/min) 245-1 N°32
VT i4 NITROGENIO 200 8 315 16 30 (mPih) 245-1 N°22
Vris OXIGENIO 200 8 315 16 30 (mFih) 218-1 N°22
VT 168 coz 70 - 316 (1)* 30 (L/min) 209-1 N°32
vriz OXIDO NITROSO 200 8 315 18 30 (m3fh) 166-1 N°22
vris HIDROGENIO 200 8 315 18 100 (mdif) 218-2 N23
VT ig AR COMPRIMIDO 200 8 315 16 30 (mfh) 204-1 No22
vTr2o . HELIO . 200 8 315 16 100 (msih) 245-1 N°22
HOBBY  HELIO P/ BALAO 200 PS 315 - 10 (L/min) 245-1 -

(1)* Manbmetro 40 ftimin | (2)* Fluxdmetro de 25 Kimin / (3)* Fhodmetro de 15 fimin | PS - Pre setado

LINHA ECO REGULADORES COM FLUXOMETRO

PRESSAO MAXMA  MANOMETROS  yurgopggpn _CONEXTES

MODELD ahs ENTRADA  SADA  ENTRADA  SADA DE SAiDA ENTRADA  SAiDA
i (KgFfom?)  (KgFfem?)  (KaF/om?) (Rgr/em?) (m%) (NBRI1725)  (CRAE-1)
1 VT13F ARGONIO 200 PS 315 2)* 25 (L/min) 245-1

VT15F OXIGENIO 200 PS 315 3)* 15 (Limin) 218-1

VT 16 F coz 70 PS 315 2)* 25 (Limin) 209-1

(1)* Manbmetro 40 lymin | (2)* Fiusdmetro de 26 ijmin | (3)* Fluxémetro de 15 #jmin | PS - Pre setado

V' REGULADORES DE PRESSAO VORTECH
LINHA ECO - POSTO DE CONSUMO

Reguiadores de pressdo fabricados para utitizagdo em postos de consumo das instaiagdes centralizadas de
diversos gases industriais ¢ uso nos processos de solda, corte e aquecimento. Trabalhos leves e médios de
Solga, aquecimento e corte de metais. Ideais para uso em oficinas, caldeirarias médias e metalirgicas em geral.

LINHAECO - POSTO DECONSUMO

PRESSAQ MAXIMA MANGMETROS vazAo mixma _CONEX dES

MODEO ais ENTRADA SADA =vmrADA  SADA DE SAlpA ENTRADA  SAIDA
(KgF/em?)  (KgFem?  (KoFrem?) (Kaf/en?) (mim) (NBRT1725)  (CGAE-1)

VT 510 PE ACETILENO 1,5 1 - 3 6 (mdfh) - 23
VT 520 PE OXIGENIO 14 8 = 16 30 (m9ih) = 22
VT 530 PE ARGONIO 14 - - > 30 (L/min) = N°32
VT 540 PE coz 14 = < (i 30 (L/min) = 32
VT 580 PE GLP 25 1 - 7 15 (m9/h) = N°23 |
VT 530 PEF  ARGONIO C/ FLLUXOMETRO 14 PS = 2y 25 (L/min) = -

VT 540 PEF  COZCIALUXOMETRO 14 PS - @)% 25 (L/min)
6 \ ‘. (1)* Manbmetro 40 #timin | (2)* Fluxbmetro de 25 limin | (3}* Fluxémetro de 15 fimin | PS - Pre sefado



REGULADORES DE PRESSAD V

V' REGULADORES DE PRESSAO VORTECH
LINHA V-FORGE - PROFISSIONAL

Reguladores de pressdo para uso em cilindros, fabricados para trabathos leves
e médios de solda, aquecimento e corte de metais. ldeais para uso em oficinas
mecanicas, caldsirarias leves e médias, servigos de manulencdo e metalirgicas

em geral.
LINHA V-FORCE

PRESSAD MAXIMA MAROMETROS vazAo mAxima CONEXDES
MODELD gis ENTRADA SABA  =vmADA  SADA DESAIDA ENTRADA  SAIDA

(KgFfem?)  (KgFfem?d)  (KgFren¥) - (Kaf/om?) {mh) (NBRI1723)  (CGAE-1)
VF 1 OXIGENIO 200 & 315 16 30 (mo/h) 2181  N22
VF2 ACETILENO 25 1 40 3 6 (mdh) 2252 AN°23
VF3 ARGONIO 200 - 315 1) 30 (L/min) 2451  N°32
VF4 GLP 13 KG 10 25 - 7 15 (m3/h) 5/8"11TUNC  N°23

(1)* Mandmetro 40 #ifmin | (2)* Fiuxdmetro de 25 #fmin [ (31 Fiuxdmetro de 15 itjmin | PS - Pra setado

V' REGULADORES DE fﬂESSﬁﬂ VORTEGH
LINHA ALTA PRESSAQ

Fabricado para utilizagdo em cilindros, onde é necessario trabalhar com elevadas pressdes de safda.
Traia-se de reguladores especiais com coipo & capa em 1atdo e consirugdo com componentes de alla
tecnologia para suportar pressdes de até 200 kgi/em? na salda dos reguladores. Apficado para

Dpressurizagdo de tubulacdo, refrigeragdo & enchimento de extintores de incéndio.

LINHA ALTA PRESSAO

{1)}* Mandmetro 40 ftimin / (2)* Fluxémetro de 25 f/min | (3}* Fluxdmetro de 15 itimin  PS - Pre setado

V' REGULADORES DE PRESSAD VORTECH
DUPLO ESTAGIO INDUSTRIAL

Fabricados para utilizagdo em cilindros onde é necessdrio um fluxo de gds
constante minimizando a variagdo de pressdo e vazdo. Sdo utilizados na industria e
laboratérios em postos de consuma das instalagdes centralizadas de diversos gases
industriais e Uso nos processos de soida, corte, aquecimento e pressurizagdo de
cabos.Pistdo no primeiro estdgio e diafragma no segundo estagio.

* Produz economia de até 50% no consumo de gases.

LINHADUPLO ESTAGIO

PRESSAD MAXIMA MANOMETRGS VAZAD MAXIMA

MODELO ehs ENTRADA  SADA  BNTRADA  SADA DESAlDA

KoFlem?d (KgFem?  (Kof/em?)  (KoFfer) ()
VT 50 APN NITROGENIO 200 50 315 70 350
VT 200 APN NITROGENIO 200 200 315 315 500
VT 50 APO OXIGENIO 200 50 315 70 350
VT 200 APO OXIGENIO 200 200 315 315 500
VT 50 APCO co2 70 50 315 70 350
VT 200 APCO2 co2 70 70 a1s 315 350

CONEXDES

ENTRADA  sAfpA
(NBR11725)  (CGAE-1)

245-1 JIC
245-1 JIC
218-1 JIC
218-1 JIC
208-1 JiC
208-1 JIC

PRESSAO MAXIMA MANGMETROS CONEXOES 500
- 'S vazhomixima _CONEXCTES 0”
MODELO &As BITRADA  SADA BNTRADA  SAIDA  DESAIDA  ENTRADA  5AIDA M
(Kaf/em?)  (KgFrem®)  [Kgr/em?) (Kof/om?) (mim) (NBR11725)  (CGAE-1)
VT 100 DE HIDROGENIO 200 8 315 16 100 (m3fh) 2182  AN°23
VT 200 DE ACETILENG 25 1 40 3 6 (m*/h) 2252  AP23
VT 300 DE ARGONIO 200 = 315 (* 30 (Limin} 2451  N°32
VT 300 DEF  ARGONIOC/ FLUXOMETRO 200 PS 315 2)* 25 (Limin) 245-1 -
VT 400 DE NITROGENIO 200 8 315 16 30 (m3fh) 2451 N2
VT 500 DE OXIGENIO 200 8 315 16 30 (m3/h) 2181  N°22
VT 600 DE coz 70 - 315 ()* 30 (Limin) 2091  AN°32 v
VT 600 DEF  CO2 CIFLUXOMETRO 70 PS 315 2* 25 (Limin) 209-1 - \ ‘

(1)* Mandmetro 40 lt/mini / (2}* Fuxdmetro de 25 timin | (3)* Fxémetro de 15 timin / PS - Pro setado



V' EQUIPAMENTOS PARA CORTE

\ % MAFAB’G” DE GOB TE IIOB TEG” Os magaricos de corte VT-531 fabricados pela Vorlech séo equipamentos

LINHA W'53 1 profelados para operages de cortes manuals, utilizados em processas de corte
feve, médio e pesado, fais como: moniagem de estruturas metélicas, construgdo
e reparo naval, patios de sucatas em todos 0s tipos de oficina e industria.

- Cabega 90 graus.

- Comprimento de 530mm e 1.150mm.

- VT-531 possuem 3 tubos em forma
triangufar e misturador na cabega.

- Capacidade de corte de até 300mm.

- Uliliza bicos de corte de 2 sedes.

W/ BICO SERIE 1502 BICO DE CORTE SERIE 1502
Bico para corte oxi-acetiléno de chapas de ago PRESSAD (NGF/EM2} vazip TOTAL (m3/)
com até 300mm de espessura. ESPESSURADE  NUM.GICO  OXIG. ACETILENG oxg. ACETRLEND
. . DE CORTE (MM)
Fabricados em liga de cobre e com acabamento 3 20-30 05-08  01-02
cromado que prolonga a sua viaa Uil 6 2 15-20 10-13 g
qgue proiong i Z ros i 02-03
3 4 20-25 o 18-22 e
16 25-30 20-24 il
20 20-30 32-38 =
e [} - 37-48 04-05
30-35 —mmmm
50 52-60 04-08
7 3 30-35 s 58-72 i
100 35-40 o 66-81 05-07
125 40-50 73-34
150 25-35 113-134 07-08
200 10 40-50 06-08 154-177 08-10
250 45-55 T 181-201 1,0-13
300 12 40-60 223-260 1.2- 18
N/ BICO SERIE 1503 BICO DE CORTE SERIE 1503
Bico para corte com GLF/GN de chapas de ago PRESSAD (KGF/CMZ) VAZAQ TOTAL fm3/h)
com até 300mm de espessura. ESPESSURADE  NUM. BICO  OXIB. ap ar  ova ap ap
Fabricados em liga de cobre e latdo, com i , L ”’”‘""‘1‘“"“"’ .
acabamento cromado que prolonga a sua vida dtil 5-95 1429 - 16
95-16 4 20-28 2,0
16-25 & 25-35 30 10 025
25-50 28-38 05-26 A5 50
50-75 8 30-42 7.0
75-150 35-52 140
150 - 200 i 45-56 200
200- 300 12 50-63 Caas 240 it
N/ BICO SERIE 102 - 3 SEDES N/ BICO SERIE 106 - 3 SEDES
Bico para corte oxi-acetiléno de chapas de ago Bica para corte com GLP/GN de chapas de ago
com até 300mm de espessura. Fabricados em E com alé 300mm de espessura. Fabricados em liga (%
liga de cobre e latdo. A mistura gasosa é feita ?‘ 7 de cobre e latdo. A mistura gasosa é feifa no
no proprio bico o que proporciona maior : \ \ préprio bico o gue proporciona maior seguranca
Seguranga na operagao. \ A na operagao.
. \
BICO DE CORTE SERIE 102 (3 SEDES) PARA USO COM ACETRLEND /\i\ BICO DE CORTE SERIE 106 {3 SEDES) PARA USO COM GLP/GN
ESPESSURADE Nup, PRESSAO (KGF/CM2) VELOC. CORTE - ESPESSURADE UM, PRESSAO (KAF/CM2) VELOC. CORTE

CORTE(MM} pico  OXIS.  ACET MM/MIN CORTE(MM) pico  OXIE.  ACET MM/MIN

05-10 g 20 02 660 - 550 0a-10 0 20 02 660 - 550

10-15 1 25 02 550 - 490 10-15 i 25 02 550-490

15-30 2 30 02 490- 400 15-30 2 30 025 490 - 400

36-48 3 30 02 400- 350 30-40 3 30 025 400 - 358

40-50 4 35 025 350- 320 40-50 4 35 03 350- 320

50- 160 5 40 03 320- 200 50- 100 5 40 03 320-200

100- 150 6 40 035 200- 150 100- 150 5 40 03 200- 150

150 - 250 7 45 04 150- 80 150- 250 7 45 04 150- 80

P \n 250- 300 8 45 04 8- 45 250-300 8 45 04 80-45



EQUIPAMENTOS PARA AQUECIMENTO E SOLDA V

V' MACGARICO DE AQUECIMENTO VORTECH
LINHA VT - 300AQ

Produtos com aplicagdo em grandes industrias,
caldeirarias, estaleiros, sidenirgica.

Sisterna de mistura de gases no bico alende todas
as faixas de trabalho com a méxima seguranga.
Magarico VT-300AQ sdo construfclos com corpo
ém latdo, tubos e cabaga em ago inoxiddvel

_ ;(@; disponivel nos comprimentos e 630mm e 1.150mm.

V' BICOS DE AQUECIMENTO

BICO DE AGUECIMENTO PARA USO CORI ACETILEND
PRESSAD DINAMICA  VAZAD (M3/HORA)

NUM. ox ac )¢ Ac CALOR LIBERADD
KCAL/BORA

VIATS0  1,00-35 040-090 40-510 35-45  44.033-56615

VIAS00  1,00-35 040-090 B0-100 75-92  94.358-115.746

BICO BE AQUEGIMENTO PARA USO COM BLP/BN

PRESSAO DINAMICA  VAZAO (M3/HORA)

NUM. ox BLP ox 6LP  CALOR LIBERADO
KCAL/HORA

VIA1506  24-40 080-10 157-2030 45-58 104.392-134.550

VIA3006 24-40 080-10 340-420 §7-120 225003-278.378

LINHA DE SOLDA

V'  MACARIGOS DE SOLDA VORTECH V MACARICOS DE SOLDA VORTECH
LINHA VT-200 LINHA VT-201
Produto leve ideal para soldagem e aquecimento. Produto empregado em oficinas de manutengao,
Permitem soldar chapas com espessura reparo e produgdo de conjuntos soldados.
que variam entre 0,2mm e 14mm. Efetua trabaihos de soldagem em chapas
Garacteristicas técnicas: de até 20mm de espessura.
- Corpos em latdo forjado Garaclerfsticas técnicas:
- Punho tubular em iatdo de alta resisténcia - Corpos em latdo forjado

- Extensfes fabricados em cobre - Punho tubular em laldo de alta resisténcia
womiy - Extensdes fabricados em cobre

V EXTENSOES DE SOLDAS

EXTENSOES PARA VT-200 EXTENSOES PARA VT-201

ESPESSURA A SOLDAR DESCRIGAD NGMERO ESPESSURA A SOLDAR DESCRIGAD NOMERD
{mm) 3 (mm)
02-08 Extensdo de solda mod 200 Acet 2 03-05 Extensdo de solda mod 201 Acet 2
09-1.5 Extensgo de solda mod 200 Acet 4 05-08 Extensdo de solda mod 201 Acet 4
13-25 Extensdo de solda mod 200 Acet [ 08-15 Extansdo ds solda mod 201 Acet 3
25-35 Extansdo de solda mod 200 Acet 9 15-25 Extansdo ds solda mod 201 Acet g
02-04 Extensdo de solda mod 200 GLP 2 03-05 Extensdo de solda mod 201 GLP 2
02-05 Extenséo de solda mod 200 GLP 4 05-08 Extensdo de solda mod 201 GLP 4
05-10 Extenséo de solda mod 200 GLP 6 08-15 Extensdo de solda mod 201 GLP ]
1.0-20 Extensdo de solda mod 200 GLP 9 15-25 Extensdo ds solda mod 201 GLP [}



V' ACESSORIOS E CONSUMIVEIS

Y PORTA ELETRODO V' GARRA NEGATIVA V' GENTELHADOR
- Porta eletrodo premium 500A - Garra negafiva estampada 300A . Cenfelhqdor tipo concha (aoendeqar),
- Porta elefrodo universal 500A - Garra negativa estampada 5004 proporciona sequranga no acendimento
- Porta elefrodo eco 5004 do magarico.

e - Pedra para Acendedor.

&
Compasiplios Cabed

Uil sk
Conpnepke: Laskn s Gotve

V' LIMPADOR VY CONECTOR DE CABOS V MANGMETRO E
DE BICOS - Conector de cabo solda 500 A FLUXGMETRO
(borracha) Engale de 9mm e 13mm.

- Limpador de bicos (aguiheiro)
ideal para limpeza de bicos
de corte & extensdes de solda

- : : - Mandmeiro 3kg / 40kg / 16kg
Conector de Painel para inversora, 15 kg / 7ka /400t

9mm e 13mm, engate rapido.

- Fluxémetro Oxigénio / Argdnio
(macho e femea) 1/4 NPT. e

V VALVULAS CORTA CHAMAS V' MANGUEIRAS DUPLAS
- Vélvulas utilizadas na safda dos reguladoras e entrada dos magaricos, E SIMPLES
580 equipamentos de seguranga que impedem o retorno da chama até - Mangueiras Duplas em PVC ou Borracha.
as fontes de suprimento dos gases efm caso de Uim relfocesso da - Mangueiras Simples produzidas em PVC
mesma.

Possuem, também, uma vdlvula de relengdo montada no seu interior
que evita a pré mistura dos gases.
Roscas conforme a norma CGA E-1.

* Atende a NR-18

V' DISCOS DE CORTES

V SAIDA DUPLA V PECAS DE E DESBASTES
- Produitos para conexdo de REPOSIGAD - Discos de corte ¢ desbaste
magaricos numa sd fonte de ; - Disco de corte e deshate 2em 1
; p - l
Suprimento de g4s, com conirole . ggzgggg;gg#;gm - Utilizado para ago inox e ago carbono
independente em cada safda. - Niples e porcas, et - Tamanto (4 1/2°) - 115mm

- Tamanho (7") - 180mm
- 2 telas de seguranga.




MASCARAS “EPI” V

MASCARA DE ESCURECIMENTO AUTOMATICO

MA'S_GABA LINHA VORTECH - ALTA DEFINIGAO
VISAD REAL

MASCARA LINKA YORTECH - ALTA DEFINIGAD.

- Desenvolvida para uso industrial.

- Excelente classe dptica 1/1/1/2.

- Grande campo de visZo 110 x 90mm, “Visdo TRUE COLOR’,
ALTA DEFINICAO.

- Sensibilidade ajustavel ao filtro.

- Faixa de reguiagem DIN 9-13.

- 2 sensores independentes que se adequarm a todos 0s fipos
de solda.

- Protegao UV de acordo com a norma DINTE.

- Fabricada em conformidade as normas CE, EN175B, EN379,
Eniés.

- Méscara fabrica em nylon especial em conformidade com
(CEEM 175B).

- Baterias removiveis.

- Alimentagdo solar e baterias (bateria Cr2032).

- CA 32.460

BLACK

CAMPO DE VISAO INTERNA

HELL BLUE

MASCARA LINHA V-FORCE
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MASCARA V-FORCE

MASCARA LINHA V-FORCE.

- Desenvolvida para uso profissional. - Protegdo UV de acordo com a norma DINTS.

- Excelente classe dplica 1/1/1/2, - Fabricada em conformidade as normas CE, EN1758B, EN379, En166.

- Grande campo de visdo 110 x 90mm. - Mdscara fabrica em nylon especial em conformidade com (CE EM 175B).
- Sensibilidade ajustavel ao filiro. - Alimentagéo solar,

- Faixa de regulagem DIN 9-13. -CA 42.808.

- 2 sensores independentas que e adequam a todos os tipos de solda. \‘ -



V' MAQUINAS INVERSORAS VY LINHA MAXI ARC

INVERSORES PARA ELETRODOS REVESTIDOS E TIG (LIFT TIG)

- Tecnologia IGBT - Anti-sticking: Evifa a colagem do elefrodo na pega.
- Equipamentos para Uso com eletrodo revestido e processo - Seletor de Processo: Permite selecionar entre TiG (Lift Arc)
TiG (LiftTIG). ot Eletrodo revesiido.
- Acessorios: Jogo de cabo porta-eletrodo, jogo de cabo terra - Excelents para uso em Geradores a Diesel.
& alga tiracolo. - Protegdo térmica.
- Fungdo TIG Lift Arc: Permite a abertura do arco no processo - Extremamente leve ¢ versatil.
171G sem afta-frequéncia. - Display Digital.
- Hot Start: Para melhor abertura do arco, aumenta a corrente - Classe de isolagdo: H
dle saltla no infcio da solda evifando que o eleirodo grude na - Grau de Protegao: Ip23
pega soldada. - Coneclores (+) e (-) de 13mm.
- Arc Force: Facilita o infcio de processo de soldagem - Ciclo de Trabatho: 60%
liberando energia adicional durante a variagdo de corrente, - 1 {um) ano de Garantia.
proporcienando melhor estabilidade do arco.
S L MAXIARC 315LTDV
INVERSORES MAX ARG
HOTSTART  VOLTAGEM CICLO TRABALHO FAIXA DE TP DE piimERO ‘

ARGELO ARG FORGE I EORREAIE. Y CORRENTE() ELETRODO  ELETRODO fmm)  DMENSGES  PESO(NG)
MAXIARG 160 LT SM Mono - 220v BC 60% 160A - 100% 1454 10- 160 6013,7018 16-40 330x135x250 49
MAXIARC 200 LT SM Mono - 220v pe 60% 200A - 106% 1704 10-200 60137018 16-40 3751350250 62

Mano - 220¢ 100% 2504 10-250
MAXIARC 315 LT DV SM B0l oc R e R g 6013,7018 16-50 455%190x285 125

** Equipamento Bi-Volt (110 - 220v) Automéiice Modelo MAXIARC 315 LT DV

VY LINHA ARG - INVERSORES PARA ELETRODOS REVESTIDOS E TIG (LIFT TIG)

- Tecnologia I1GBT - Excelente para use em Geradores a Diesel.
- Fquipamentos para uso com eletrodo revestida e processo TIG (LiftTIG). - Profegdo térmica.
- Acassdirios: Jogo de cabo porta-eletrodo, jogo de cabo lerra. - Exiremamente leve e versdlil.
- Hot Start: Para melhor aberiura do arco, aumenta a corrente de salda no infcio da solda - Display Digital.
evitando que o eletrodo grude na peca Soldada. - Classe de isolaggo; H
- Arc Force: Facilita o Infcio de processo de soldagem liberando energia adicional durante a - Grais de Protegdo: Ip23
variagdo de corrente, proporcionando methor estabilidade do arco. - Conactores (+) & (-) de 13mm.
- Anti-sticking: Evita 4 colagem do eletrodo na paga. - 1 (umj ano de Garantia.
ARC 250 LT-1
INVERSORES ARC
HOTSTART =~ VOLRGEM GIGLO TRABALHO FADUA DE nropE | DIAMERO
MODELO | speroncE| ) CORRENTE e CORRENTE()  ELETRODO ELETRODO jmm) DPMENSOES FPESO (Ka)
ARC 250LT-1 S Mono-220v D¢ 50% 2504 - 100% 1804 10-250 6013,7018 16-50 420x190x285 88
ARCHEMY Mono - 220v TIG 100% 1804/ MMA 100% 1354 | TIG 10-250 MMATO-200 | 6010, 6011 16-318
(CELULESICO) Sim Trifas. = 220v e TIG 100% 1904/ MMA 100% 1504 | TIG TO-310MMATO-250 | 16-40 190x190285 138
Trifas. - 380v/4d0v TIG 100% 2004 / MMA 100% 2007 | TIG 10-315 MMA10-315 16-60

ARG 315 MV
V' LINHA GM 3150 - INVERSORES PARA ELETRODOS REVESTIDOS E TIG (LIFT TIG)
- Equipamento MULTIPROCESSO para uso com elefrodo revestido e processo TIG (LIFT TiG) - Dispiay Digital (correntz real)
- Acessdrios: Jogo ge Gabo Porfa-Eletrodo e Jogo de Cabo Terra - Protegéo Inteligente: Sobre voltagem, Sub-voltagem, Térmica, Sobre corrente
- Funggo TG LIFT TiG: Permite a abertura do arce no pracesso TiG sem Afta-frequéncia - Extremamente leve e versalil
- Hot Start: Para mefhor abertura do arco, aumenta a corrente de safda no infcio da solda - Ventitador Seb Demanda: O ventflador para refrigeragdo, & acionado somente quando
evitando que o elefrodo grude na pega soidada necessério, minimiza a contarminagdo inferna por poeira e reduz o consumo de energia
- Arc Foree: Facilita o inicio do processo de soldagem liberando energia adicional durante 2 - Seletor de Processo: Permite selecionar entre TiG (LIFT ARG) ou Eletrodo revestido
variagdo de corrente, proporcionando meihor estabilidade do arco - GClasse de Isolaggo: H
- Anii-Sticking: Evita a coiagem do eletrodo na pega - Grau de Protegdo: IP23S
- Compritmento do arco ajustdvel - Conectores (+) e (-} de 13mm
- Grande economia de energia, comparado a um Refificador - 1{um) Ano de Garantia
- Reconhecimento Automdtico da Tensdo - Protegida e compatfvel com o
- Tecnologia IGBT uso de Gerador de Energia
INVERSOR GM 3150
VOLTABEM ELETRiD0 Elﬂfﬁy{fm oimensies | fxe)
MUDANGA DE VOLTAGEM
Mono - 220 TRIF. - 220v TRIF. - 380v/ 440V 6010
TG MM g M 6 MUA s011
60%- 1750 60%-175A  60%-250A | 60%-200A | 60% -270A | 60% - 2504 6013 25-500 BIKIIKAIE | 218
100%- 1404 100% - 116A  100% -200A  100% - 1604 | 100% - 2104 100% - 200 7018
FAIXA DE REGULAGEM etc.

5-250 &-200 5-315 5-250 5-315 5-315

Conheca fodos os produtos e suas

k " VOR TECI’ especificacdes em nosso site:
EQUIPAMENTOS DE SOLDA E CORTE www'vortechchMIbr

Tel.: 5511 3465-55565
Rua Stefano Malesqui, 22/32 - Capuava - Maua - SP - CEP 09380-210 @ 55 11 98854-3169

55 11 97456-0478
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